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Glinik to Firma specjalizujgcq sie w produkcji
Narzedzi i Urzadzen Wiertniczych.

Poprzez wieloletnie doswiadczenie zdobyte w trakcie
blisko 140 lat dziatalnosci oraz ciggie doskonalenie,

nasza firma osiggnefa napwyzszg |akosc wyrobaw Nieustanny rozwo] pozwala na sukcesywne
ustug. Wyniki te zostaty potwierdzone przez Klientow zwiekszenie nasze] obecnosci na  rykach
branzy wydochycia ropy i gazu, gornictwa, geotermii, migdzynarodowych. Swoja strategie rozwoju
geatechniki oraz wiercen za woda. linik opiera na specjalizacji inzynieryjne) (w tym

R&D) produktdw | wprowadzaniu ich na globalny
Mocnym atutem i wartoscia Glinik s3 ludzie, ich wiedza rynek, & takze na partnerskie] wspdlpracy
i doswiadczenie oraz pasja w realizacji nowych wyzwar, z czolowymi Swiatowymi koneemami,

/mieniamy...
Wyznaczajac przysziosc.







Glinik konsekwentnie Inwestuje w  Zespol, nowe

technologie i ciggle doskonalenie procesu predukeyjnego,
Jestesmy 10
TDJ

czescig



ZAPEWNIENIE
JAKOSCI

BADANIA
LABORATORIUM

Utrzymanie najwyzszych standarddow jakosciowych
wymaga monitorowania procesu edukacyjnego.

Glinik posiada wiasne laboratorium, wspélpracuje
2 akredytowanymi jednostkami certyfikujgcymi.

Prowadzimy badania w zakresie metalografii,
wytrzymatosci  oraz  sktadu  chemicznego,
wykorzystujac najnowoczesniejszy sprzet laboratoryjny:

£4) GLINIK

DRILLING TOOLS



CERTYFIKATY

Posiadamy certyfikowany system zarzadzania jakoscig na podstawie API Q1
I 1509001, W zakresie projektowania, wylwarzania, naprawy i regeneraci

narzedz wiertniczych,

Posiadamy licencje na umieszczenie monogramu APl na narzedzia wiertnicze:
stabilizatory, obrotowe pofgczenia gwintowe, swidry POC, swidry trojgryzowe,
faczniki spetniajgce wymagania APl specl-T

Ciagle doskonalenie proceséw funkcjonujacych w  ramach Systemu
larzadzania Jakoscig gwarantuje wypelnienie najbardziej restrykcyjnych

oczekivan Klientow,

Certificate of Registration
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CMM
MASZYNA
POMIAROWA

Potwierdzanie najwainiejszych parametréw
wymiarowych — wykonywane jest na
wspolzednosciowych maszynach pomiarowych,
sterowanych numerycznie, co Zzapewnia
szybkos¢ | pewnosE pomiarow.

Przeprowadzone badania na zaplanowanych
wczesniej efapach produkcji dajg nam
pewnosc, Ze do kolejnych operacji
technologicznych ftrafiajg tylko wyroby
spelniajace kryteria akceptaci,

DRILLING TOOLS

‘3} GLINIK




CERTYFIKACJA
PROCESU

Wytypowalismy procesy, kidre naszym zdaniem sg
krytyczne z punkty widzenia jakosci gotowego
wyrobu i przeprowadzilismy ich certyfikacje. Do
tych procesdw zaliczamy min., wiercenle otworow
pod slupki, spawanie, napawanie, badania NDT. Do
nadzorowania | rejestracji ich przebiegu stosujemy
certyfikowane narzedzia pomiarowe, a operatorzy
to Scisle okreslona lista oscéb z najwyzszymi
kwalifikacjami.

ODBIOR
KONCOWY

Wszystkie nasze wyroby, przed zapakowaniem
i wystaniem do Klienta podlegajg 100% weryfikac|i
przez Dzial lakosci. Na tym etapie szczegdtowo
sprawdzamy, czy gotowy produkt spetnia wszystkie
wymagania stawiane przez Klienta w zamowieniu
oraz nasze wewnetrzne, restrykcyjne normy
jakosclowe, Po ostatecznym przegladzie wydawana
jest decyzja o zwolnieniu wyrobow do magazynu
i wysytce do Klienta,

nirw@glintk, com.pl
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LEAN
CIAGLE
DOSKONALENIE

Rosnace wymagania operatorw wiertniczych,
cele z zakresu wydajnosci i wywotywane zadania
optymalizacji kosztéw to punkty wyjscia dia
zespolu  LEAN  Management firmy  Glinik,
Wykorzystanie najskuteczniejszych technik, od
pomystow HKaizen zgtaszanych priez kaidego
pracownika po ziozone mapowanie strumienia
wartosci w celu optymalizacji procesow. Pozwala
nam na ciggte doskonalenie nie tylko proceséw
produkcyjnych, ale takze peinego przeplywu
informacji | materiafdw od  momentu
udokumentowania wymagan az po dostarczenie
narzedzl do Klienta, Zaangazowanie zespofu
kierowniczego firmy, dedykowanych ekspertow
LEAN oraz kazdego pracownika produkci
gwarantuje pomysing realizacie  projektow
ciggtego doskonalenia w codzienne| dziatalnosci.
Ma to bezposredni wplyw na profesjonalng
i niezawodng obrdbke materiatu oraz zapewniong
jakos¢ produktu koricowego.

5% GLINIK

DRILLING TOOLS




BEZPIECZENSTWO

®
Bezpieczenstwo pracownikdw | miejsca pracy oraz troska o
Srodowisko naturalne, io kluczowe wartosci dla nasze| Spofki
& Zycie | zdrowie pracownikow sg wartosciami nadrzednymi - nasze

wszelkie aktywnosci, ukierunkowane sa na zapewnieniu ich
bezpieczenstwa. Naszymi glownymi celami w tym zakresie jest
m.in. spefnienie wymagan prawnych zarowno w zakresie regulac)|
globalnych, lokalnych, naszych klientdw | standardow
wewnetrznych (takich jak ,ZERQ wypadkéw" czy ,ZERD emisji”).
Nasze ukisrunkowanie w tym zakresie dotyczy rowniez produktow
| procesow realizowanych przez naszych Klientdw, dla ktorych
Zwigkszenie efektywnosdci wiercen przy wykorzystaniu produktow
Glinik - podnosi efektywnos¢ ekologiczng oraz wspomaga
inicjatywy globalne - jak dostep do zasobow wody pitnej, czy tez
wydobycie  mineratow  wykorzystywanych w  sekforze
elektro-mobilnosci.
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INNOWACIE
TECHNICZNE

Profesjonalny zespdt konstrukcyjno-technologiczny
odpowiedzialny za innowacyjne rozwigzania
w zakresie projektowania szeroko rozumianych
narzedzi wiertniczych, optymalizacja procesu
produkeyjnego az po uzyskanie najwyzszej jakosci
wyrobu koricowego.

Dedykowana kadra inzynierska  prowadzi
zaawansowane projekty  badawczo-rozwojowe,
pozwalajgce na ciggla innowacje produktows
w zakresie konsfrukcjl i wdrozen najnowszych
rozwigzan technologicznych.

Doswiadczeni eksperci NIUW Engineering udzielajg
profesjonalnego wsparcia w zakresie doboru
najefektywniejszych narzedzi dla wymaganych przez
klienta aplikacii i parametrow wiercenia.

9 cLINIK

- DRILLING TOOLS
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INNOWACYINE SYSTEMY
LOZYSKOWANIA

tozysko toczne
Jest to idealne rozwiazanie dla nieuszczelnione
Klientow  szukajacych  narzedzia Smsuwanew Syianict

zapewniajgcego odpowiednia
efektywnosé wiercenia przy
konkurencyjnym  poziomie kosztu
odwiertu.  Hekomendowane  do
przewiercania krotszych interwalow.

O g Srednicy 2-3/8" - 42"

§{§$

Charakteryzuje si¢ zastosowaniem
specjalnego uszczelnienia oraz ukfadu
smarowania wykerzystujacego
system kompensacyjny. Rozwiazanie
to zapewnia nacznie diuzszy czas
pracy, zabezpieczajac  elementy
loryska przed migracia pluczki
wiertniczej i zwiercin do jego wnetrza,

tozysko toczne

uszczelnione

& Stosowane w Swidrach
“* g $rednicy 5-7/8"- 28"

’ Oﬁ{:}O% o

Charakteryzuje sie wysokg trwafoscig
I wytrzymatoscia na zuiycie,
dzieki zastosowaniu innowacyjnych
komponentow minimalizujacych tarcie
w lozysku, Swidry Slizgowe sa
dedykowane do pracy w najbardziej :
wymagajaeych warunkach, tozysko oy, .

zabezpieczone jest uszczelnieniem | 4 oﬁo -
wspomagane przez ukiad smarowania -

wykorzystujacy system kompensacyjny .

tozysko slizgowe
uszczelnione

L Stosowane w Swidrach
¥ g srednicy 3-7/8"-17-1/2"




Innowacje

SYSTEMY PLUKANIA

Rozmiar Wymiary dyszy
Swidra D | h d
mm cal mm mm cal (1/32)
16,7+1873 | SWz-r38 | 20 | 18 T
AL, 4-:-"; ]*f*]“é }?i 43'3?' 95, 5: B80T 2 14416, 18
190::1066,8 2242 i3 | o I 1190 12,70 14,3 16,9; 175; 19: 15: 16: 181 20¢ 22: 242 26
16,0 20,5; 22,2; 23,8 25,4 28; 30; 42
Uktad centralny

<y Stosowane w Swidrach
¥ g $rednicy 2-3/8" - 42"

Centralne plukanie stosowane jest przy
$widrach przeznaczonych do  wiercen
hydrogeclogicznych i geoinzynieryjnych,
Dia Swidrow przeznaczonych do wiercenia
zodwrotnym obiegiem pluczki, konstrukcja
przewiduje 7astosowanie centralnego
otworu 2 maksymalng srednica dia danego
polaczenia gwintowego.

Uktad trojdyszowy

—, Stosowane w swidrach
"% 0 $rednicy 3-7/8" - 36

Rozmieszczenie dysz i ukierunkowanie
wyplywu  pfuczki pozwala na
efektywne oczyszczanie  struktury
tngcej Swidra oraz dna otworu,
Rozwigzanie to projektowane jest pod
katem uzyskania maksymalnych
postepow wiercenia.

Uktad wielodyszowy

N Stosowane w Swidrach ,
¥ g §rednicy 5-1/2"-42" [aawansowany  uklad  plukania
rozbudowany o dodatkowe dysze w

stosunku do ukfadu tréjdyszowego,
pozwala na efektywniejsze
oczyszczanie struktury tnacej i dna
otworu, a przez to utrzymanie
wysokiego postepu wiercenia,

miuw@glinis.campl



SYSTEM
SMAROWANIA
£0ZYSK

Opatentowany system kompensacyjny
dostarcza smar do kazdego elementu
fozyska. Kompensator utrzymuije state
cisnienie smaru, dzigki czemu tozysko
Swidra pracuje efektywnie podczas
cafego procesu wiercenia.

Wykonane z najwyzszg starannoscig
kanaty smarne dostarczaja smar do
kazdego elementu tocznego. Wysokie
jakosci  uszczelnienie zapobiega
ingerencii ptuczki do wewnatrz fozyska
| chroni gryzy przed zalarciem.

GLINIK

DRILLING TOOLS



odpornosc
w Zalezno IC NN aneqo

lasma ) ( elding) pozwala na osiagni

OCHRONA

SREDNICY
| STRUKTURY
TNACE!

niuw@glinik.com.pl 16
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Glinik posiadajac  certyfikat APl
potwierdzif, 2e jest w stanie sprostac
najbardziej restrykeyimm wymaganiom
dotyczacym  produkcii  narzedzi
wiertniczych,  Nasze  produkty
tworzone sg zachowujgc najwyzszy
rezim jakosciowy.

Zaufanie Klientéw i obecno$¢ na
rynku od poczatku przemysiu
naftowego dowodzi, ze Glinik jest
firma, na ktérej warto opierac
najwigksze  Swiatowe  projekty
zwigzane  z  udostepnianiem
weglowodoraw.

nivw@glinik.com.pl 18
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SWIDRY DO FORMAC]I

MIEKKICH
8-1/2"
IADC 117

$rednicainch —— 8-1/2"
Srednicamm _ 215,9mm
Oznaczenie $widra BMIHSX
KediaDe ____ 1-1-7
RODZAJE SKAL:
STRUKTURA TNACA:
Przeznaczone sg do skal bardzo miekkich,
nieuwarstwionych i stabo zwigzlych o wysoke
wYmkiE mbyg ma]ym chie zaostrzenia. Zwiercalnoscl takie jak: itolupki, ity, stabo zwiezte lupki
i pialskowce hj.rapi-:-nie margliste, sole, gipsy, weqle,
Rozmieszczenie gryzow jak réwniez geometria ziemiste rudy Zelaza,

zehéw s3 projektowane przy uzyciu
symulacji 3D. Zgby zbrojone sy napoing
7 weglikiem wolframu ktora zapobiega
wycieraniu zebow podczas procesu wiercenia,
Dodatkowo czolo gryza wzmacniamy stupkami (s 3. od 4" qo16mm) do 42" (1066,8mm).
weglikowymi kidre zabezpieczajg Swider

przed utraty Srednicy.

Swider jest ofarowany W szerokim zakresie Srednic

a , Oferujemy mozliwosc dostosowania konstrukcji

Usytuowanie dysz i Kierunek przeplywu produktu do indywidualnych potrzeb Klienta.

pluczki jest analizowany pod katem szybszego
oczyszczani struktury tnacej w celu uzyskania
maksymalnych szybkosci przewiertow.

typ
wAHY

typ
+AHVg

Oferujemy mozliwoSc dostosowania struktury
"& tnqwl do indywidualnych potrzeb Klienta.



8-1/2"
IADC 537

TYPY
WZMOCNIENIA PLECOW:

Standardowo oferujemy zbrojenie TYP 4" z napoina
na powierzehni zewnetrznej segmentu i ze stupkami
na cafej powlerzchni natarcia.

Dla bardziej wymagajacych aplikacji dedykujemy STRUKTURA TNACﬂ:

zbrojenie TYP "6" ze slupkami z weglika spiekanego
rozmieszczonymi na catej powierzchni plecow.

Wysokie pryzmatyczne stupki.

Odpowiednie rozmieszczenie stupkow na
gryzie jak rowniez ustawienie gryzow
sprawiajq iz Swider jest w stanie przewiercic
duze interwaly w stosunkowo krotkim
czasie. Szeroka gama dostepnych stupkdw
pozwala dobrac optymalng strukture tnaca,
w  celu  uzyskania  maksymalng]
efektywnosci wiercenia.

Geometria Swidra jes! opracowywana
przy uzyciu symulacji 30.

typ typ typ
»GHE it GHV

¢y Oferujemy doradziwo inzynieryjne
[-'g'f’ w celu doboru jak najlepszych rozwigzai.

miuw@glinic.com.pl
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SWIDRY DO FORMAC]I

SREDNICH
8-1/2"

IADC 237

$rednica inch ——— 8-1/2"
Srednica mm  _ _ 215,9mm
Oznaczenie $widra S2THSX
KodiaDC _ 2-3-7
RODZAJE SKAL:
STRUKTURA TNACA:
Twarde i srednio Scierajgce skaly jak: piaskowce
z Zylami kwarcu, twardego wapienia lub rogowca
Sredniej wysokosci zeby. zlepieﬁrl:ﬂ 0 spoiwie wapnio'.ﬁ,'l".,'l)'u .:_fei:‘az;_sl}rm lub
Krzemionkowym, dolomity ﬂr-,fSlell_.;lee,. rudy
Wigksza ilos¢ zebow oraz zwiekszony Kat hematylowe, syderyty, limonity, twarde fupki.
ostrza zeba pozwalan na prace w bardziej
zmiennych Srednich i srednio-twardych
poktadach. Swidder jest oferowany w szermkim zakresie Srednic:
Doationo, ‘qalo. dives Namaeriy . od 4" (106mm) do 28" (71,2mm).
stupkami weglikowymi ktore -
zabezpieczaja Swider przed utratg srednicy,
Usyluowanie dysz i kierunek przeplywu (@) Oferujemy mozliwosc dostosowania konstrukcji
pluczki jest analizowany pod Kgtem & produkiu do indywidualnych potrzeb Klienta.

szybszeqo oczyszezania struktury tngce
oraz dna otworu w celu uzyskania
maksymalnych predkosci wiercenia.

IIA"

/@ Oferujemy mozliwos€ dostosowania struktury
‘&' 'lnqw% do indywidualnych potrzeb Klienta.



8-1/2"
IADC 637

TYPY
WZMOCNIENIA PLECOW:

Standardowo oferujemy zbrojenie TYP *'4" z napoina
na powierzchni zewnelrznej segmentu | ze sfupkami
o pfaskich czotach na cate| powierzchni natarcia.

Dla bardziej wymagajacych aplikacji dedykujemy

zbrojenie TYP 6" ze slupkami z weglika spiekanego STRUKTURA T"A[:ﬂ:
0 soczewkowych czotach na catej diugosci krawedzi

natarcia. ===

Pryzmatyczne shupki o duzej wysokosci
i Srednicy oraz stosunkowo duze
przesuniecie osi gryza wzgledem osi Swidra
zapewnig wysoka predkosc mechaniczng
wiercenia,

Duzy kat zaostrzenia czeSci urabiajgce
stupka zabezpiecza go przed zlamaniem
i Zapewnia maksymalnie  duza
wytrzymatosc  przed  zaokrggleniem
zewnetrzne Srednicy gryzow.

typ typ typ
»GHE 2 GHV g

e Oferujemy doradztwo inZynieryjne
[#J w celu doboru jak najlepszych rozwigzai.

miuw@glinik.com.pl @
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SWIDRY DO FORMAC]I

9-7/8"

IADC 315

TWARDYCH

Srednica inch ———— 9-7/8"
Srednicamm _____ 250,8mm
Oznaczenie $widra ____ TITHX
KodiaDc _ 3-1-5
STRUKTURA TNACA:

Niskie zEI_:y 0 duzym kgcie zaostrzenia
i niewielkim rozstawie.

Zgby skrajnych  wieficéw  posiadajq
odpowiednio  zwielsszone powierzchnie
kalibrujgce i zbrojenie slupkami z weglikow
wolframu, co Zzapewnia duza Irwalosc
Swidra oraz zabezpiecza go przed ufratg
§rednicy podczas wiercenia w twardych
skatach.

RODZAJE SKAL:

Twarde Scierajgce skaly jak: piaskowce
0 lepiszczu kwarcytowym, twarde piaskowce
z whitadkami rogowca, twarde tupki kwarcytowe,
skaty magmowe | metamorficzne

Swider jest oferowany w szermkim zakresio Srednic;
) od 4" qo15mm) do 28" (711,2mm).

(@) Oferujemy mozliwosc dostosowania konstrukcji
a'w produktu do indywidualnych potrzeb Klienta.

/'@ Dferujemy mozliwosc dostosowania struktury
‘& tngce| do indywidualnych potrzeb Klienta.



0il & Gas @D

8-1/2"
IADC 737

TYPY
WZMOCNIENIA PLECOW:

Standardowo oferujemy zbrojenie TYP *'4" z napoina
na powierzchni zewnelrznej segmentu | ze sfupkami
o pfaskich czotach na cate| powierzchni natarcia.

Dla bardziej wymagajacych aplikacji dedykujemy

zbrojenie TYP 6" ze slupkami z weglika spiekanego STRUKTURA T"A[:ﬂ:
0 soczewkowych czotach na catej diugosci krawedzi

natarcia. ===

Duza liczba stupkow o niewysokich
czaszach i bardzo duzym kacie zaostrzenia
oraz niewielkie odleglosci pomiedzy
slupkami zapewniajg optymalne warunki
dla urabiania skaf twardych.

Minimalne przesunigcie osi  gryzow
wzgledem osl $widra zabezpiecza stupki
przed wylamaniem. Zbrojenie czola
gryzow licznymi stupkami weglikowymi
zapewniajg utrzymanie Srednicy Swidra
podczas calego okresu jego pracy.

typ typ typ
»GHE G n Y

e Oferujemy doradztwo inZynieryjne
[#J w celu doboru jak najlepszych rozwigzai.

miuw@glinik.com.pl @



WIERCENIA
KIERUNKOWE

Metoda poziomych wiercefi kierunkowych (HDD) to jedno 2 najnowoczesniejszych i coraz bardzie] popularnych
rozwigzan dia nowych instalacji infrastruktury rurociggowej lub kablowej. Profesjonalnie prowadzone przewierty
pozwala|g na przekraczanie pod powierzchnig terenu takich przeszkid jak obszary zabudowane, drogi, weniesienia, rzeki czy
te? obszary srodowiska naturalnego objgte ochrong, bez kaniecznosci w Ich dotychczasowg forme.

Ta profesjonalna i bardzo praktyczna metoda budowania infrastruktury, niesie za sobg koniecznosc zastosowania
nowoczesnych | sprawdzonych narzedzi wiertniczych oraz ich odpowiedniego doboru do wymagajacych formacji skalnych,
W ofercie NiUW Glinik dostgpny jest peten zakres swidrdw i poszerzaczy, dedykowanych do tego rodzaju zastosowari.






-} GLINIK

DRILLING TOOLS

SWIDRY DO FORMAC]I
MIEKKICH

12-1/4"

IADC 115M

Srednica inch 12-1/4"
$rednica mm 311, 1mm
Oznaczenie $widra ____ MBMIHVX
Kod IADC 1-1-5-M
STRUKTURA TNACA:

Wysokie zeby 0 malym kacie zaostrzenia,

Rozmieszczenie gryzow jak rowniez geometria
zebow s3 projektowane przy uzyciu
symulacji 3D. Zeby zbrojone sa napoing z
weglikiem  wolframu  ktéra  zapobiega
wycieraniu zebdw podczas procesu wiercenia,
Dodatkowo czalo gryza wzmachiamy stupkami
weglikowymi ktore zabezpieczajg Swider
przed utraty Srednicy. Usytuowanie dysz |
kierunek przepfywu pluczki jest analizowany
pod katem szybszego oczyszczani struktury
tngee] w celu uzyskania maksymalnych
szybkosci przewiertow.

Konstrukcja przewiduje mozliwosc uzycia
silnika wglebnego co znaczgco przyspiesza
postep wiercenia.

RODZAJE SKAL:

Przeznaczone sg do skal bardzo miekkich,
nieuwarstwionych i stabo zwiezlych o wysokie]
Zwiercalnosci takie jak: itotupki, ity, stabo zwiezte tupki
| piaskowce wapienie margliste, sole, gipsy, wegle,
ziemiste rudy zelaza.

Smﬂer Jest oferowany w szermkim zakresie Srednic;

) od 5-1/2" (1337mm)
do 17-1/2" (444,5mm).

( @ Oferujemy mozliwosc dostosowania konstrukcji
‘@@ produkiu do indywidualnych potrzeb Klienta,

typ typ
AHE AHVZ

Oferujemy mozliwosc dostosowania struktury
"& mqw.-] do indywidualnych potrzeb Klienta.



Wiercenia Kierunkowe @

=

8-1/2"
IADC 435M

TYPY
WZMOCNIENIA PLECOW:

Standardowo oferujemy zbrojenie TYP “6" 2 napoina
na powierzchni zewnetrznej segmentu i ze stupkami
na calej powierzchni plecéw

Dla bardziej wymagajacych aplikacji dedykujemy

zbrojenie TYP "7" ze slupkami z weglika spiekanego STRUKTURA T"A[:ﬂ:
rozmieszczonymi na cafej powierzchni plecéw oraz

dodatkowa wkiladka stabilizujgca, —

Wysokie pryzmatyczne stupki.

Odpowiednie rozmieszczenie stupkow na
gryzie jak rowniez ustawienie gryzow
sprawiajq iz Swider jest w stanie przewiercic
duze interwaly w stosunkowo krotkim
czasie.

Szeroka gama dostepnych slupkow pozwala
dobrac optymalng strukiure ingca, w celu
uzyskania maksymalne] efektywnosci
wiercenia,

Geometria swidra jest opracowywana
przy uzyciu symulacji 3D.

typ
#GHVZ

typ
"GH"

g Oferujemy doradziwo inzynieryjne
[-'g'»’ w celu doboru jak najlepszych rozwigzai.

miuw@glinik.com.pl



') GLINIK

DRILLING TOOLS

SWIDRY DO FORMAC]I

8-1/2"
IADC 235M

SREDNICH

Srednicainch ———— 8-1/2"
Srednicamm _ 215,9mm
Oznaczenie §widra ____ MS2THX
KediADc _ 2-3-5M
STRUKTURA TNACA:
Sredniej wysokosci zeby.

Wieksza llo$¢ zebdw oraz zwigkszony kaf ostrza
zeba pozwalaja na prace w bardziej zmiennych
srednich i Srednio-twardych poktadach.

Dodatkowo czoto gryza wzmacniamy stupkami
weglikowymi ktore zabezpipczajg Swider przad
utraty srednicy. Usytuowanie dysz | kierunek
przeplywy pluczkl jest analizowany pod katem
szybszego oczyszczania siruktury tngcej oraz dna
otword w celu uzyskania maksymalnych
predkosci wiercenia.

RODZAJE SKAL:

Twarde i $rednio Scierajgce skaly jak: plaskowes ¢ fylami
kwarcu, twardsgo wapienia lub rogowea Hepience o spolwig
wapnlowym  zelazistym  lub  krzemlonkowym, dolomity
krystaliczne, rudy hematytowe, syderyty, Imanity, Twarde
fupki

Swider jest oferowany w szermkim zakresie Srednic:

) od 5-1/2" (139,7mm)
do 17-1/2" (4445mm)

( Dferujemy mozliwosé dostosowania konstrukcji
UJ produktu do indywidualnych potrzeb Klienta.

Oferujemy mozliwoSc dostosowania struktury
& tnqw.-] do indywidualnych potrzeb Klienta.



12-1/4"
IADC 637M

WZMOCNIENIA PLECOW:

Standardewo oferujemy zbrojenie TYP "6" z napoing na

powierzchni zewnetrzne] segmentu 1 28 stupkami na cate|
powierzchni pleciw

Dla bardzie] wymagajacych aplikagji dedykujemy zbrojenia

TYP "7" ze slupkami z weglika spiekanego rozmieszczonymina STRUKTURA THA{:A:
cale] powierzehni  plecdw oraz  dedaikowa  whiadka
stabilizujaca. ==

Pryzmatyczne stupki o duzej wysokosci i
srednicy oraz stosunkowo duze przesuniecie
osi gryza wzgledem osi Swidra zapewnig
wysoka predkoesc mechaniczng wiercenia.

Duzy kgt zaostrzenia czescl urabiajgce] slupka
zabezpiecza go przed zlamaniem | zapewnia
maksymalnie duzg wytrzymaltosé przed
zaokragleniem zewnetrzne| Srednicy gryzéw.,

typ
,,GH"

typ
#GYHg

¢y Oferujemy doradziwo inzynieryjne
[-'g'f’ w celu doboru jak najlepszych rozwigzai.

miuw@glinic.com.pl @



9 GLINIK

DRILLING TOOLS

SWIDRY DO FORMAC]I

12-1/4"
ADC 315M

TWARDYCH

Srednica inch 12-1/4"
$rednica mm 311, 1mm

Oznaczenie Swidra ____ MTITHX
Kod IADC 3-1-5-M
STRUKTURA TNACA:

Niskie zeby o duiym kacie zaostrzenia
i niewielkim rozstawie.

Zeby skrajnych wierficéw posiadajg odpowiednio
rwickszone powierzchnie kalibrujgce i zbrojenie
stupkami z weglikow wolframu, co zapewnia
duig trwalo$é Swidra oraz 2abezpiecza go
przed utraty Srednicy podczas wiercenia
w twardych skatach,

RODZAJE SKAL:

Twarde Scierajgce skaly |ak: plaskowce o lepiszezu
kwarcytowym, twarde piaskowee z whladkami rogowea,
twarde fupki kwarcytawe, skaly magmowe | metamarficzne

Swider jest oferowany w szermkim zakresio Srednic;

&\ od 5-1/2" (139,7/mm)
do 17-1/2" (444 5mm)

/@ Oferujemy moziiwosc dostosowania konstrukcji
‘@ produktu do indywidualnych potrzeb Klienta.

typ typ

,,AH"‘

Oferujemy mozliwosc dostosowania struktury
& tnqm] do indywidualnych potrzeb Klienta.



12-1/4"
IADC 735M

TYPY
WZMOCNIENIA PLECOW:

Standardowo oferujemy zbrojenie TYP "8" Z napoing na
powierzchni zewnetrzne] segmeniu | ze stupkami na cate
powlerzchni plecow

Dla bardzie] wymagajacych aplikac)i dedykujemy zbrojenie

TYP“7" ze slupkami z weglika spiekanego rozmieszczony mina STRUKTURA T"A[:ﬁ:
cale] powierzehni  plecow oraz  dodatkowa  whiadka
stabilizujaca, T

Duza liczba stupkow o niewysokich czaszach
i bardzo duzym kacie zaostrzenia oraz
niewielkie odlegtosci pomiedzy slupkami
zapewniajg optymalne warunki dla urabiania
skat twardych.

Minimalne przesunigcie osi gryzow wzgledem
osi  Swidra zabezpiecza stupki przed
wytamaniem. Zbrojenie czota gryzow licznymi
stupkami weglikowymi zapewniaja utrzymanie
srednicy Swidra podczas calego okresu jego
pracy.

typ
#GYHg

typ
"GH"

g Oferujemy doradziwo inzynieryjne
[-'g'»’ w celu doboru jak najlepszych rozwigzai.

miuw@glinik.com.pl @



T4} GLINIK

DRILLING TOOLS

POSZERZACZE
GRYZOWE

Pionowe

3 Stosowane w zakresie
_» $rednic od 5-7/8" (149,2mm)
do 48" (1219.2mm)

Dyszowy ukiad hydrauliczny zapewnia bardzo dobre oczyszczanie, zardwno powierzchni zwiercanej, jak
i gryzow poszerzacza. Oferujemy rowniez wymienne zespoly gryzowe do wszystkich wymiarow i typow
poszerzaczy. Poszerzacze do otwordw hydrogeologicznych mogg by¢é wyposazone w odpowiednio dobrany
Swider trojgryzowy stanowiacy role pilota,



Poszerzacze Gryzowe

Horyzontalne

a—, Stosowane w zakresie
% Srednic od 12-1/4" (31 1mm)
do 52" (1320.8mm)

Przeznaczone do powigkszania srednic otworow horyzontalnych np. przewierty pod rzekami i drogami.
Wyposazone sa w wymienne dysze umozliwiajgce dobor optymalnych parametrow hydraulicznych dla
wiasciwego urabiania gruntu i wynoszenia urobku z otworu, Powierzchnia kadtubdw tych poszerzaczy jest
odpowiednio dozbrajana twarda napoing oraz stupkami z weglikéw spiekanych w celu zabezpieczenia przed
nadmiernym zuZyciem przez tarcie o sciany ofworu. W celu zapewnienia stabilne| i wiasciwe] pracy catego
przewodu wiertniczego oraz samego poszerzacza, wyposaza sie go (indywidualnie po uzgodnieniu z klientem)
w specjalne cylindry pilotujace rozwiercany otwor oraz stabilizujgce Sciany poszerzanego otworu,

nivw@glinik.com.pl



DRILLING TOOLS

({.-) GLINIK

Miedzypoziomowe

s Stosowane w zakresie

" rednic od 5-5/8" (142.9mm)
do 64-19/64" (1633mm)

Poszerzacze stosowane w kopalniach gdzie przewiert mozna przeprowadzié pojedynczym
poszerzaczem lub zestawem kilku poszerzaczy gryzowych, pofaczonych ze sobg w tzw. "ukladem
choinkowym". Zakonczenie kadluba stanowia polgczenia gwintowe umozliwiajace montaz dalszych
poszerzaczy oraz przewodu wiertniczego. Zlgcza te sa typowymi pofgczeniami gwintowymi stosowanymi
w wiertnictwie, Mozliwe jest wykonanie na Zyczenie klienta - zlacz gwintowyeh o innych wymiarach, Zestaw
choinkowy moze by¢ wykonany jako alternatywa do aplikacii typu .rise-boing”.



WYMIENNE ZESPOLY GRYZOWE

Poszerzacze Gryzowe

Struktura tngca gryzow zarowno z zgbami frezowanymi jak i sfupkowymi przystosowana jest do skal
migkkich (typ M), Srednio-twardych (typ S) twardych (typ T) oraz bardzo twardych (typ BT). W zaleznosci
od zyczen klienta stosuje sie toczne lozyska gryzéw w wersji nieuszczelnionej lub w wersji uszczelnionej
z kompensacjq cisnienia.

OFEROWANY ROZMIAR
POSZERZACZY MIEDZYPOZIOMOWYCH

WIELKOSC ROZMIAR DEUGOSC MASA
ZNAMIONOWA FOLACZENIE GWINTOWE ILOSC GRYZA  POSZERZACZA = POSZERZACZA

[mm] wymiar rodzaj BTt [mm] [mm] (kgl
143/ 270 31/2 Reg (WF) mufa x czop 3 126 420 58
193/305 4112 Reg (WF) CZOp X c2op 3 148 510 65
270/ 406 4172 Reg (WF) mufaxczop = 3 196 480 101
406 / 610 41/2 Reg (WP) mufa ¥ czop 3 280 480 228
406 / 610 6 5/8 Reg (WP) mufa x mufa 3 280 590 25
60/813  55BReg(WP)  mufaxmufa 5 280 530 a
813 /1016 6 5/8 Reg (WP) mufa x mufa 5 280 530 456
116/1219  65/8 Reg (WP) mufa xmufa 5 280 530 521
1216 / 1422 6 5/8 Reg (WP) mufa x mufa 5 280 530 579
1422 (1633 fi 5/8 Reg (WP) mufa x mufa ) 280 530 716

niuw@glinik.com,pl @



REGENERACJA
POSZERZACZY

Firma  Glinikk zajmuje sig  profesjonalng
regeneracja i naprawa narzedzi wiertniczych.

Regenerujemy narzedzia wiertnicze wiasnej
predukeji jak réwniez innych producentow, Kazde
narzedzie dostarczone do regeneracji przechodzi
weryfikacje pod katem wad ukrytych. Podlega
drobiazgowe] ocenie s tanu technicznego. Na
podstawie oceny |est okreslany zakres prac
regeneracyjnych, Po wykonanej analizie wracamy
z petng informacjg do Klienta dotyczacg zakresu
regeneracji i czasu realizaciji.

%' GLINIK

DRILLING TOOLS




{7y
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HYDROGEOLOGIA

(becna sytuacja hydrologiczna na swiecie zmusza nas do
coraz szerszych poszukiwan i udostgpniania ztéz wod
podziemnych. Wychodzac naprzeciw oczekiwaniom
naszych  klientéw  Glinik stworzyt linig narzedzi
dedykowanych do wiercen poszukiwawczych w szeroko
rozumiane] hydrogeclogii.

Wieloletnie  doSwiadczenie oraz testy narzedzi
wiertniczych pozwolity na stworzenie $widra, ktdry
idealnie wpisuje sig w obecne wymagania firm
wiertniczych, w szczegélnosci umozliwia przewiercenie
zmiennych formacji skalnych jednym marszem co
bezposrednio wptywa na redukcj¢ Kosztéw wiercenia,
W  zaleinosci od preferencji uzytkownika mozemy
zaproponowac uzycie Swidra ze strukturg tngcg z zebami
frezowanymi wzmacnianymi warstwami trudnoscieralnymi,
badZ zbrojone stupkami z weglika wolframu w szerokim
wachlarzu srednic od 6" (152 4mm) do 36" (914,4mm).






DRILLING TOOLS

T4} GLINIK

SWIDRY DO
HYDROGEOLOGI!

8-1/2"
ADC 211

$rednicainch — 8-1/2"
Srednicamm _— 215,9mm
Oznaczenie Swidra Sl
KediADC _ 2]
STRUKTURA TNACA:

Sredn_iej wielkosci zeby umozliwiajgce
przewiercanie formacjl o zmiennej twardosel.

Specjalnie  przygotowana  kenstrukcja
pozwala na wykorzystanie jednego rodzaju
swidra do uzyskaniz projeklowane] srednicy
i glebokosci otworu,

Jest to idealne rozwigzanie dla wiercen w
nierozpoznanym terenie,

Swidry przezmaczone do dowiercania i formacji
wodonosnych o zmiennej twardosci.

Swider jest oferowany w szerokim zakresle Srednic.
J od 6" (152.4mm)
do 36" 9144mm)




12-1/4"

633

Srednica inch —— 12-1/4"
Srednica mm _ 311mm
Oznaczenie Swidra ___ S3GY
KodiaDC _ 6-3-3
TYPY

WZMOCNIENIA PLECOW:

Standardowo oferujemy zbrojenie typ
TYP “2* 7 napoing na powletzchni -
zewnetrznej segmenty, ,,2

=

Swider Jest oferowany w szerokim 2akresie Srednlc;
) od 6" (152.4mm)
do 26" (660,4mm)

typ
#GYHg

typ
Yy

Ofemjern doradziwo inZynieryjne
' weelud {uru jak najlepszych rozwigzan.

Hydrogeologia (Céy,

STRUKTURA TNACA:

Optymalnie dobrana wielkosc i ksztalt slupka
umotzliwia przewiercanie formacji o zmienngj
twardosci.

Specjalnie przygotowana konstrukcja pozwala
na wykorzystanie jednego rodzaju Swidra do
uzyskania projektowane] srednicy i glebokoscl
atwarl,

Jest to idealne rozwigzanie dla wiercen w
nierozpoznanym terenie,

miuw@glinik.com.pl @



GEOTECHNIKA

Majac na uwadze bezpieczenstwo Glinik wprowadzit na rynek
narzedzia dedykowane do wszelkiego rodzaju prac
geotechnicznych. Nasze produkty idealnie sprawdzajg sie
podczas wszelkiego rodzaju prac zwigzanych z badaniami
gruntaw.

lesteSmy liderem dostarczajgcym Swidry uzywane do prac,
zwigzanych ze wzmacnianiem gruntéw pod przyszte
Inwestycje, takich jak palowania, mikropalowania. Innowacyjna
struktura tnaca polaczona ze zoptymalizowanym systemem
ptukania daje idealne rozwigzanie dla kazdego operatora.
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-) GLINIK

DRILLING TOOLS

SWIDRY DO
GEOTECHNIKI

4-1/2"
ADC 211

$rednica inch ——  4-1/2"

Srednicamm _ 114,3mm

Oznaczenie §widra __ S1

KodlaDe ____ 2-1-]

STRUKTURA T"ACA: Swidry przeznaczone do wiercemia otwordw

pilotowych oraz wszelkiego rodzaju prac zwigzanych
2 badaniem i wzmacnianiem gruntéw.

Srequ wielkosci zeby umozliwiajgce
przewiercanie formacji o zmiennej
twardosci. —_—

Specjalnie przygotowana Konstrukcja pozwala
na wykorzystanie jednego rodzaju swidra
do efektywnego prowadzenia prac

inZynieryjnych. lest to idealne rozwigzanie 4'\'_:'- " "
dla wiercen w nierozpoznanym terenie. - Od 2 3)’8 (60,3mm)

do 7" (778mm)

Swider jest oferowany w szerokim zakresle Srednic.

typ typ

& All

#AH gy

Oferujemy mozliwosc dostosowania struktury
& lnqm] do indywidualnych potrzeb Klienta.



Geotechnika E})

4-1/2"
IADC 633

Srednica inch ——  4-1/2"
Srednica mm = 114,3mm
Oznaczenie $widra __ S3GY

KodiaDc _____ 6-3-3

TYPY

WZMOCNIENIA PLECOW:

STRUKTURA TNACA:

Standardowo oferujemy zbrojenie TYP "2" z napoing na

powlerzchni zewnetrznej segmentu. Optymalnie dobrana wielkosc i ksztalt stupka
umotzliwia przewiercanie formacji o zmienngj
twardosei.

Specjalnie przygotowana konstrukcja pozwala
na wykorzystanie jednego rodzaju Swidra do
uzyskania projektowane] srednicy i glebokoscl
atwarl,

Jest to idealne rozwigzanie dla wiercen w
nierozpoznanym terenie,

typ
#GYHg

typ
Yy

Ofemjern doradziwo inZynieryjne
' weelud {uru jak najlepszych rozwigzan.

miuw@glinik.com.pl @



-) GLINIK

DRILLING TOOLS

MINERALY
| GORNICTWO

3-1/2"
ADC 21

Srednicainch —— 3-1/2"

Srednicamm __ 88,9mm

Oznaczenie §widra Sl

Kodiac ____ 2-1

STRUKTURA TN ACA : Swidry przeznaczone sq wszelkiego rodzaju aplikacji

Srequ wielkosci zeby umozliwiajgce
przewiercanie formacji o zmiennej
twardosci.

Specjalnie przygotowana Konstrukcja pozwala
na wykorzystanie jednego rodzaju swidra
do efektywnego prowadzenia prac
inZynieryjnych. lest to idealne rozwigzanie
dla wiercen w nierozpoznanym terenie.

zwigqzanych z udostepnianiem kopalin stalych.

Swider jest oferowany w szerokim zakresle Srednic.

) od 2-1/2" (635mm)
do 36" (914.4mm)

typ typ

& All

#AH gy

Oferujemy mozliwosc dostosowania struktury
& lnqm] do indywidualnych potrzeb Klienta.



3-3/4"
ADC 733

Mineraty i Gornictwo @

Srednicainch —— 3-3/4"
Srednicamm _— 95,2mm
Oznaczenie $widra __ T3GY
Kod IADC _ 7-3-3
TYPY

WZMOCNIENIA PLECOW:

Standardowo oferujemy zbrojenie TYP "2" z napoing na
powlerzchni zewnetr 2nej segmentu

typ

1] z"

\

typ
Yy

typ
#GYHg

Ofemjern doradziwo inZynieryjne
' weelud {uru jak najlepszych rozwigzan.

STRUKTURA TNACA:

Optymalnie dobrana wielkosc i ksztalt slupka
umotzliwia przewiercanie formacji o zmienngj
twardosci.

Specjalnie przygotowana konstrukcja pozwala
na wykorzystanie jednego rodzaju Swidra do
uzyskania projektowane] srednicy i glebokoscl
atwarl,

Jest to idealne rozwigzanie dla wiercen w
nierozpoznanym terenie,

miuw@glinik.com.pl @



SWIDRY
POWIETRZNE

9-7/8"
IADC 642

Srednicainch — 9-7/8"
Srednica mm 250,6mm
Oznaczenie $widra __ S4GY-P
KodlaDC _ 6-4-2
STRUKTURA TNACA:

Poprzez  zastosowanie  indywidualnie
zaprojektowanych kanatow wewngtrz
swidra, lozyska otrzymuja dodatkowe
chiodzenie z  wiekszajac  Zywotnosé
narzedzia. Unikalna konstrukcja lozyska
poprzez zastosowanie kanatéw
doprowadzajgcych  sprezone  powietrze
Fuzwa!a chtoazic kazdy element toczny
ozyska oraz zapobiega dostawaniu sig
zwiercin do wewngtrz gryzow. Takie
rozwigzanie pozwala na bezproblemowe
prowadzenie prac wiertniczych w kazdych
warunkach  tersnowych  wykorzystujac
maks%}malnie mozliwosci  urzadzenia.
Unikalna konstrukcja struktury tngce| oraz
najwyzsze] jakoSci ochrona zewnetrzna
narzedzia pozwala na prowadzenie prac bez
koniecznosci wymiany narzedzia
| uzyskiwanie wysokich postepéw wiercenia,

Mineraly i gérnictwo

TYPY
WZMOCNIENIA PLECOW:




Pozostate Narzedzia Wiertnicze

STABILIZATORY

Stabilizatory wykonywane sg w dwoch wariantach zbrojenia skrzydef stabilizujacych
7 wykorzystaniem stupkow 2z weglika spiekanego, badz pokryte napoing frudnoscieralng.

LACZNIKI

NiUW Glinik jest takze producentem Igcznikdw uzywanych podczas wiercenia
obrotowego.

mivw@glinik.com.pl @



POLACZENIA GWINTOWE

Bardzo waznym elementem kazdego narzedzia uzywanego w procesie wiertniczym
jest polgczenie gwintowe. Ze wzgledu na duze wymagania stawiane tym polaczeniom,
sa one objete rygorystycznymi wymaganiami. Kazde pofgczenie gwintowe jest mierzone i
sprawdzane certyfikowanym sprawdzianem. Dla Swidrdw stosujemy polgczenia Reg
wykonywane zgodnie w wymaganiami APl Spec. 7-2 wyd. 2.

Firma ma kompetencje do wykonywania rowniez innym typow gwintow

stosowanych w wiertnictwie, Wykonujemy réwniez regeneracje zuzytych polaczent
gwintowych,

Potgczenia gwintowe wykonujemy zgodne z APl Spec. 7-2.

SREDNICA SWIDROW WIELKOSC POLACZENIA GWINTOWEGO
312" + 4412’ 2.3/8" Reg

4-5/8" = &' 2-7/8" Reg

5.1/8" + 7-3/8" 31/2" Reg

12" = 9-3/8" | 41/2" Reg

9.1/2" +14-3/4" 6-5/8" Reg

14-1/2" +18-1/2' 6-5/8" Reg Lub 7-5/8" Reg

18-5/8" + 26" 7.5/8" Reg lub 8-5/8" Reg

21" 1 wigksze 8-5/8" Reg







OBROBKA
CIEPLNA

Oferujemy profesjonalne usfugi  obrobki
cieplnej i cieplne-chemicanej w urzadzeniach
Z peing rejestracjg | archiwizacjg danych
procesowych. Zaleznie od wymagan Klienta
ustugi Swiadczymy w piecach z atmosferg
ochronng ub w ostonie prdzni.

Po obrabee cieplnej dokonujemy pomiarow
twardosci metodami  Rockwella, Brinella,
Vickersa lub Leeba, Wiasnosci mechaniczne
(Rm, Re, A, Z, KV) potwierdzamy po
wykonaniu badan niszczacych.

Na wykonane uslugi wystawiamy
zaswiadczenie jakosci.

"*‘ GLINIK

DRILLING TOOLS




OFERUJEMY:

- Wyzarzanie:

- normalizujgce

- Zmiekczajgee

- rekrystalizujace
- odprezajgce

- Hartowanie i odpuszczanie stali konstrukcyjnych, narzedziowych, kwasoodpornych martenzytycznych

- Hartowanie indukcyjne

b

- Naweglanie gazowe i proZniowe FineCarb.®

- Srutowanie

e
nivw@glintk.compl (54)



OBROBKA
MECHANICZNA

lednym z glownych obszarow naszej produkcji jest obrobka
skrawaniem.

Nasz wysoko rozwiniety park maszynowy jest w stanie
zaproponowac ustugi obrobki na tokarkach 2 oraz 3
osiowych, frezarko-tokarkach 5 osiowych, frezarkach
pionowych 3, 4, 5 osiowych oraz frezarkach poziomych 4
osiowych z przejazdem w poszczegolnych osiach 1400 /1050
/ 1200[mm] (x/y/z). Maksymalny zakres toczenia nad
suportem wzdiuznym wynosi 1100mm natomiast nad
suportem poprzecznym o740mm.

Dzieki zastosowaniu nowoczesnych metod komputerowo
wspomaganego  wytwarzania ~ CAD/CAM,  oferujemy
profesjonalne podejscie do wykonania skomplikowanych
i wymagajacych detali.

Ponadto w naszym parku maszynowym posiadamy szlifierki
do ptaszczyzn oraz watkéw a produkcje nadzoruje wtasny
dzial kontroli jakosci, wyposazony w profesjonalny sprzet
kontrolno-pomiarowy.

Wykonujemy réwniez uslugi napawania materialami
trudnoscieralnymi  metodg gazowa, fukowa czy tez

plazmowa.
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NARZEDZIA | URZADZENIA

WIERTNICZE GLINIK SP. Z 0.0.

NIP: 73810513 27

www.glinikdrillingtools.pl
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e: niuw@glinik.com.pl
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e: sales@glinik.com.pl

t:+ 4818 3549706
t:+4818 3549704

ul, Jozefa Michalusal
38-320 Gorlice

POLAND

katalog vi1 2021




